— Did Pc1600 ——

thermal anaslusice

I—l

WithOUtfmeiS

[N =5 E=

TA



Die DTA ist eine dynamische, bei der der Warmeum-
satz einer physikalischen oder chemischen Anderung
des gemessenen Systems nachgewiesen wird.

Es werden gleichzeitig und unter gleichen Bedingungen
die zu untersuchende Substanz und eine Inertsubstanz,
die keine thermische Umwandlung erleidet, in einem
Ofen aufgeheizt.

Innerhalb der Probe- und der Inertsubstanz befindet sich
jeweils ein Thermoelement. Diese Thermoelemente sind
gegeneinander geschaltet, so dass die Differenz ihrer
Spannungen, d.h. die Temperaturdifferenz zwischen Pro-
be- und Inertsubstanz, gemessenwird.

Wenn in der Probe eine endotherme Reaktion ablauft,
bleibt die Temperatur der Probensubstanz hinter der der
Inertsubstanz am Anfang zuriick und eine der Tempera-
turdifferenzentsprechende Spannungsdifferenz entsteht.

Umgekehrtist bei einer exothermen Reaktion die Proben-
temperatur hoher als die Temperatur der Inertsubstanz,
und die Thermospannung erscheint mit entgegengesetz-
tem Vorzeichen.

Als (Option) sind alle Messungen unter Inert-Gasund
Vakuum méglich.

Applikationen

. Enthalpie

. Schmelztemperatur

. Reinheitsbestimmung

. Phasendiagramme

. Phasenumwandlungen
. Phasenbildungen

. Glasuibergange

. Kristallisationsverhalten

Temperaturbereich RT - 1600 °C

Differential - MeRsystem - Thermoelement
PtRh(10)/Pt.

Die Empfinlichkeit des - Signals ist von
50 -1000uV wéhlbar.

Das Differential - Mel3system (Messkopf) ist in

seiner Ausflhrung steckbar und daher leicht
austauschbar.
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Applikationsbeispiele

[ il

i

e Eraas

B e — T

RIS AE RSN NN EAENNN

IR T U eeee—
LI b s e D b

et it e ki 2151 S1E) 3 S

1]
55

T —
s e

e
N

m
] ‘o (AT AISED EIH E

[ PP p——r——
FEPp—p—

P A

L g W] e

Zahngold

Der Schmelzintervall einer Zahnlegierung wird
durch den Onset- und Offsetpunkt des Schmelz-
peaks bestimmt.

Wobei beim Onsetpunkt der Schmelzvorgang
beginnt und beim Offsetpunkt die Legierung
Flussig ist.

Der errechnete Reaktionspunkt entspricht dem
“solidus / liquidus” Ubergang. Danach Uiberwiegt
die flissige Phase in der Legierung.

GieBpulver fiir Stahilgu

Das GieBpulver wird in der Stahlindustrie als
Schmierstoff beim Stahlguf3 verwendet.

Es schmilzt bei ca. 1000°C und bildet einen
Schmierfilm. Durch diesen Schmierfiim kann
der Stahl in kleine, filigrane Formen gegossen
werden. Die ersten Peaks der Aufheizkurve zei-
gen die Verbrennung und die Dekomposition
des Kohlenstoffs.

Bei der Abkuhlkurve hingegen sieht man deut-
lich die Solidifikation des Schmelz peaks bei
ca. 1100°C.

Kaolin

Die Reaktion der Kaolin Probe bei 560°C ist die
Dehydration der OH- Gruppe. Die a—R Um-
wandlung (Quarzsprung) wird bei dieser star-
ken Reaktion Uberlagert.

Eine Trennung der beider Reaktionen kann
durch geeignete Wahl der Parameter (Platin
Tiegel, langsame Heizrate und geringe Proben-
menge) erreicht werden.

Der Peak bei 985°C ist die Umwandlungvon Ka-
olin in Meta-Kaolin. Dabei wird die Gitterstruktur
des Kaolins zerstort.
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Die 32 Bit Software enthalt alle wesentlichen
Eigenschaften fiir Messvorbereitung, -durchfih-
rung und -auswertung einer DTA Applikation.
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Dank der Anregung unserer Kunden und Appli-
kationsexperten war LINSEIS in der Lage, eine
aulerst bedienerfreundliche und versténdliche
Software zu entwickeln.

DTA - Eigenschaften : . =
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» Glastibergangstemperatur
Kurven Subtraktion - P——
Komplexe Peak Auswertung

Mehrpunktkalibrierung fiir Probentemperatur E / e s
Mehrpunktkalibrierung fiir Enthalpiednderung - f '
Enthalpie Auswertung

I B ERE N

st s P e [ i . ek

I EERRRRRERERRRERTRD

i T YT

T T

Features Software

» Texteditierung mdglich

 Datensicherheit im Falle des Stromausfalls o
* Thermoelement Bruchschutz —_— -
* Messwiederholung mit minimaler Parametereingabe *
» Auswertung der gegenwartigen Messung " ;‘_f.‘__:-:_’::"_.r.._._'
» Kurvenvergleich von bis zu 32 Kurven i
* Ablage und Export von Auswertungen

* Export und Import von Daten ASCII

» Daten exportieren in MS Excel

* Multi-Methoden Analyse (DSC, TG, TMA, DIL, etc.) .
* Zoomfunktion Ofen

* 1 und 2Ableitung .

« Programmierbare Gassteuerung Unterschiedliche Ofen im Temperaturbereich
 Statistisches Auswertungspaket von -150°C bis 2400°C.

* Freie Skalierung
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Technische Daten

Temperature range -150 ...2400°C

Heating/Cooling rates 0,1 up to 50°C/min
+/- 0,5°C

Temperature accuracy

Time constant 7s

Resolution 0.05 pv

Data acquisition rate 0,1 s up to 3600 s / data point

Atmospheres N2_, _Argon, 02 etc., reducing and
oxidizing

Measuring range 50 ...1000pVv

Calibrations material included
Calibration: recommended 6 month interval
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International

LINSEIS Messgerate GmbH
Vielitzerstrasse 43

95100 Selb / Germany

Tel.: 09287 / 880 - 0

Fax.: 09287 / 70488

E-mail: linseis@t-online.de

USA

Linseis Inc.

20 Washington Road
P.O.Box 666
Princeton-Jct.NJ 08550
Tel.: (609 ) 799 - 6282
Fax.: (609 ) 799 - 7739
E-mail: info@linseis.com
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